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karbidové
pilové pasy se

zrnitym ostrim

PRUVODCE POUZITIM




CENIiK pilovych past C-grit

(ceny jsou uvedeny bez DPH)

Rozmér Cena/m
pilového Druh ostfi Zrnitost véetné
pasu svaru
6x0,5 Neprerusované Stredni 596,- K¢
6x0,5 PreruSované Stredni 596,- K¢
10 x 0,65 Neprerusované Stredni 603,- K¢
10 x 0,65 Prerusované Stredni 603,- K¢
10 x 0,65 Prerusované Stfedné hrubé 603,- K¢
13 x 0,5 NepreruSované Stredni 609,- K¢
13 x 0,5 NepreruSované Stfedné hrubé 609,- K¢
13 x 0,5 Prerusované Stredni 609,- K¢
13 x 0,5 Prerusované Stfedné hrubé 609,- K¢
13 x 0,65 Neprerusované Jemné 609,- K¢
13 x 0,65 NepreruSované Stredni 609,- K¢
13 x 0,65 Prerusované Stredni 609,- K¢
13 x 0,65 Prerusované Stfedné hrubé 609,- K¢
19 x 0,8 NepreruSované Stredni 691,- K¢
19 x 0,8 NepreruSované Hrubé 691,- K¢
19 x 0,8 Prerusované Stredni 691,- K¢
19 x 0,8 Prerusované Stfedné hrubé 691,- K¢
19x 0,8 Prerusované Hrubé 691,- K¢
27 x 0,9 Neprerusované Stredni 727,- K¢
27 x 0,9 Neprerusované Stfedné hrubé 727,- K¢
27 x 0,9 Neprerusované Hrubé 727,- KE
27 x 0,9 PreruSované Stfedné hrubé 727,- K&
27 x 0,9 PreruSované Hrubé 727,- K&
27 x 0,9 Hluboce prerusované Hrubé 727,- K¢
34 x 0,9 Neprerusované Hrubé 770,- K¢
34 x 0,9 Prerusované Stfedné hrubé 770,- K¢
34 x0,9 Prerusované Hrubé 770,- K&
34 x 1,1 Neprerusované Hrubé 770,- K¢
34 x 1,1 PreruSované Stfedné hrubé 770,- K&
34 x 1,1 PreruSované Hrubé 770,- K&
34 x 1,1 Hluboce prerusované Hrubé 770,- K¢
38 x 1,1 PreruSované Hrubé 842,- K¢
38 x 1,1 PreruSované Extra hrubé 842,- K¢
38 x 1,1 Hluboce prerusované Hrubé 842,- K¢

mobil: +420 776 872 258
objednavky: +420 777 992 120
e-mail: info@simonds.cz

Dudr Company s.r.0., Machovska ul. aredl TOFA, Tlumacov




Moznosti pouziti pilovych past
C-grit.

Tato pfirucka je urcena pro ty zakazniky, ktefi
rezou obtizné délitelné materidly. Podle této
priru¢ky mlzete stanovit, které pilové pasy C-grit
se Vam budou hodit. Jsou zde popisy a technické
informace, které Vam pomohou s vybérem. Navic
jsme provedli priizkum koncovych uZivateld,
abychom Zzjistili, na co vSechno se pilové pasy
C-grit pouzivaji. VSechny tyto priklady pouziti jsou
v tomto manualu. Pokud nebudete schopni zde
najit to co hledate, prosim zavolejte nasemu
obchodnimu zastupci (tel. +420 776 872 258),
ktery védm poradi a poskytne dalsi informace.

Co je to pilovy pas C-grit?

Pilové pasy C-grit jsou vysoce specializované
pilové pasy pro fezani extrémné tvrdych, tuhych,
abrasivnich a laminovanych materiald. Pilovy pas
C-grit nema zuby, takZe nejsou slabym mistem.
C-grit ma mnohem vétsi mnozstvi feznych hran a
proto ma mensi opotfebeni na tvrdych materidlech
nez pilové pasy se zuby. S pilovymi pasy C-grit
mUzete fezat mnoho riznych skupin material@,
zatimco diamantové pasy maji omezené pouziti.
Pilové pasy C-grit mohou mit vétsi zivotnost a tim
zvysit produktivitu. Specialni pilové pasy se zrnky
ze slinutého karbidu se najdou v kazdém odvétvi
pramyslu.

Pilové pasy C-grit s karbidovym zrnitym ostfim.



Primyslové aplikace pro C-grit.
Karbidové pasy se zrnitym ostfim C-grit najdou
uplatnéni zpravidla v téchto odvétvich:

1. Extrémné komplikované fezani, které nezvladaji
normalnimi pasy.

2. Specialni vyroba, kde je potfeba pouzivat
mnoho druhd pasd.

3. Tam, kde pfi pouzivani pilovych past s
karbidovymi zuby dochazi k jejich vylamovani.

4. Misto diamantovych past, které se ni¢i kvdli
necistotam v Fezaném materiadlu nebo pfi Fezani
laminovanych materiald nebo pouZivanim starsich
strojd, které nejsou v perfektnim stavu.

5. Tam kde by mohly diamantové pasy fungovat,
ale jejich cena je mnohem vyssi nez cena C-gritu.

Spi¢kové aplikace
- kompozitni materidly véetné vyztuZzenych plastd,
kovl a keramiky

- velmi tvrdé kovy, které jsou vétSinou mensiho
prdméru nez 50 mm, obsahuji dutiny nebo jsou
laminované

- abrasivni materidly
jako je karbon,
grafit, kamen,
keramika, zdivo

- velmi tuhé
vyztuzené materialy,

jako jsou

Betonové stavebni panely
vyztuzené sklenénymi viakny.

pneumatiky
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Pro¢ mize byt zrnity karbidovy pas
C-grit lepsi nez pas s karbidovymi
zuby, nebo lepsi nez diamantovy
pas?

PILOVE PASY S KARBIDOVYMI ZUBY

- Rezani super tvrdych kovi/slitin

Obvykle se karbidové pasy vyrabéji s rozteci 3
zuby na palec. Pfi fezani malych rozmé&rl (50 mm
a méné), zejména pfi Fezani tvrdych kovi a slitin,
dochazi k vylamovani karbidovych zubl. Pokud se
vylomi jeden zub, vylomi se i vSechny ostatni a
cely pas se znici. PouZiti pilového pasu s tisici bFity
je vynikajicim rfesenim.

- Rezani vyztuzenych kompozitd

Mnoho kompozitli obsahuje vyspélé materidly jako
je sklenéné vldkno, Kevlar, keramika nebo Nomex.
Mohou obsahovat rdizné plasty nebo jiné vrstvy
materialG. VyztuZze mohou byt zadrhelem pro zuby
a vylamovat je. Kompozity jsou obecné extrémné
abrasivni a snizuji vydrz karbidovych past.
PryZzové pneumatiky obsahuji kovové vyztuze,
které vytrhavaji zuby obycejnych pilovych pasd.

- Rezani materialu s dutinami

PFi fezdni motorovych blokd, plynovych mé&ficd a
o ’ ’ ’ v 7. O ’ r .,

prumyslovych tepelnych vymeéniku musi pas projit

materiadlem, dutinou a znovu materiadlem. PFi

neustalém stiidani prirezu materidlem a dutinami

dochazi k nam&hani a ulamovani zubd.

DIAMANTOVE PASY

- Cena - Diamantové pasy jsou 3-4 krat drazsi nez
pasy se zrnitym ostfim a ve vétdiné pripadd udélaji
stejnou praci.

- Nevyhody - Diamanty jsou nanaseny k nosnému



pasu elektrostaticky. Stiipky karbidl jsou k pasu
metalurgicky pajené. Pilové pasy C-grit toleruji
nespravnou rychlost podavani, nedostate¢né
chlazeni, Spatné udrzovani stroje, Spatné
vyskolenou obsluhu a nespravné nastaveni
pfitlaku. Diamantové pasy jsou mnohem
nachylnéjsi k poskozeni a nemusi byt ekonomicky
vyhodné.

Vybér velikosti zrn a mezer
VSeobecné feceno, vybér velikosti zrna a pouziti
pasu s mezerami nebo bez nich zavisi na
nasledujicich faktorech:

1. Rezani tenkych, extrémné tvrdych
materialli jako jsou tvrdé kovové plechy.
Nejlepsi je Fezat tyto materidly pasem s jemnéjsim
a neprerusovanym zrnem. Pro fezani laminované
preklizky na zidle nebo pro jakoukoli jemnéjsi praci
je nejlepsi pouzit neprerusované ostri.

2. Rezani silnéjsiho materialu, ktery je tvrdy
nebo abrasivni.

Obecné se pouziva hrubsi zrno a pas s mezerami.
Hrubsi zrno bude fezat agresivnéji a rychleji nez
jemné zrno, mezery pomahaji odvadét trisky.
Vétsinou se pouziva pro odrezavani abrasivnich
nebo siln&jsich materiald. Tyto aplikace vyZzaduji
Siroké pasy s mezerami a zrnitost stfedné hrubou
nebo hrubou.

Pouziti pro kompozitni materialy
Kompozity predstavuiji velmi dlleZitou ¢ast trhu
pro pilové pasy se zrnitym ostfim C-grit. Mnoho
zakaznik{, ktefi pouZivaji nebo mohou pouZit pasy
C-grit jsou zapojeni do leteckého a vojenského
pramyslu. Vyroba moderniho armédniho vybaveni
zahrnuje extrémeé silné, lehké materialy. Tyto
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materidly jsou ¢asto kompozity rliznych typl
véetné plastd, grafitu a keramiky. Obvykle jsou
velmi abrasivni.
UZivatelé nepfilis
ochotné hovofi o
jejich aplikacich.
Pokud mate
obtizné délitelny
material, radi Vam
pomizeme vyresit

nebo zlepsit
o v s ’
zpusob fezani.

Deset nejprodavanéjsich rozméri
past

Seznam nejpouzivané&jich rozmér{ pilovych pasl
C-grit Vam poskytne dokonalou predstavu tykajici
se prodeje past a nejcastéjsiho pouziti. Pro
nejhrubsim moznym zrnem pro dokonceni.
Pamatujte, Ze pasy s mezerami jsou lepsi pro
mensi kola a I1épe odvadéji tfisku pri Fezani
vlaknitych materialQ.

10 nejprodavanéjsich pilovych pasi se
zrnitym ostiim C-grit:

. C-grit 27 x 0,9 prerusovany hruby

. C-grit 34 x 1,1 prerusovany hruby

. C-grit 20 x 0,8 prerusovany hruby

. C-grit 13 x 0,6 prerusovany stfedné hruby
. C-grit 41 x 1,3 prerusovany hruby

. C-grit 13x0,6 neprerusovany stredni

. C-grit 20x 0,8 prerusovany stiedné hruby
. C-grit 13x0,6 prerusovany stredni

O 00 N O U1 A W N+

. C-grit 27x0,9 prerusovany stfedné hruby
10. C-grit 38x1,1 prerusovany hruby



Dostupné druhy zrnitosti

EXTRA JEMNY

JEMNY

STREDNI

STREDNE HRUBY

EXTRA HRUBY




Specifické aplikace zakaznik
Mnohé aplikace pro zrnity karbid jsou vysoce
specializované nebo jsou pouZivany v letectvi.
Abyste si udélali predstavu, na co vsechno Ize
C-grit pouzit, chceme Vam poskytnout priklady
pouziti. Tyto pfiklady jsou od skute¢nych
zakaznik{, ktefi pouzivaji pilové pasy C-grit.

1. Letectvi

Doslova stovky spole¢nosti ve Spojenych statech
vyrabéji pro letecky primysl. Pouzivaji Sirokou
$kalu tvrdych a abrasivnich materiall od super
t&zkych kovl po super abrasivni kompozity. Mnohé
z téchto spolecnosti pouzivaji pilové pasy se
zrnitym karbidem a mnohem vice firem by je
pouzivalo také, kdyby mély aktuaini informace.

2. Letecké motory

Motory tryskového letadla jsou testovany
destrukci. Tyto motory obsahuji titanové prsteny s
velmi tvrdou kovanou skordpkou. Takové prirezy
rlznymi kovovymi vrstvami obvykle zni¢i pas se
zuby. Tlak zplsobeny okamZitou zmé&nou hustoty a
tedy napétim vyvijenym na zuby zpdsobuje jejich
odlamovani. Toto se nemiZe stat pfi pouZiti pasu
C-grit, ktery zvladne rlzné materidly.

Podobné i jednotka lopatky a obézného kola v
motoru je vyrobena z titanové slitiny. Zatimco
slitiny je mozno fezat pasy se zuby, lopatky s

kovanou skorapkou pfi tepelném zpracovani takto




fezény byt nemohou. Tento typ Fezu se provadi z
d@vodu kontroly kvality.

3. Letadlové grafitové polymerové kompozity
vyztuzené sklenénymi viakny.

Tento materidl je k dispozici v rlznych tloustkach
od 10 mm do 30 mm. Tento materidl se pouziva v
fadé aplikaci. Nejsnadnéji se reze pilovym pasem
se zrnitym ostfim.

4. Oxid hliniku AL203

Pilovy pas C-grit feze tento material bez
odstipnuti. AL203 se pouziva v elektronice a pro
vyrobu IékaFského vybaveni.

5. Oxid hlinity
Materidl se pouziva k vyrobé brusnych kotou¢l pro
aplikace v mediciné a elektronickém primyslu.

6. Obloukové svary

Tvrdy povrch se svaruje v rozsahu tvrdosti 58-60
HRc a mdze byt az 15 cm tlusty. Jeden z vyrobcl
pouziva C-grit na Fezani svaru tak, ze mohou
testovat odolnost a tvrdost svaru. Dfive se
pouzivalo frikéni fezani, které bylo udajné
nebezpecné, pachnouci a pomalé.

7. Konstrukce ¢lunti

Laminat a kevlarové kompozity stejné jako dalsi
nové kompozity jsou hojné pouzivany v lodnim
primyslu. Diamantové pasy jsou funkéni
alternativou,
ale jsou velmi
drahé.
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8. Brzdové desticky
Primyslové brzdové desti¢ky pro vytahy, motory,
vlaky, letadla jsou kompositni materialy obsahujici
uhlikova vlakna, sklenéna vldkna, keramické
¢astice a hlinik. Celd Fada vyrobci feZe brzdové
desticky karbidovym
pilovym pasem se
zrnitym ostfim
vzhledem k abrasivni
povaze materialu
desticek.

9. Chromované tyce

Nasli jsme nékolik vyrobcl vytah, ktefi zacali
pouzivat pilové pasy C-grit k Fezani chromovanych
ty¢i do 50 mm v priméru. Normalné Ize
chromovanou ty¢ fezat bi-metalem nebo
karbidovymi zuby, avsak pfi pouziti t&chto pasd
ma tendi ty¢ tendenci vylamovat zuby.

10. Kompozity
Kompozity jsou
velkou kategorif
vyrobkd, které
zahrnuji Sirokou
$kalu materiald.
Tyto Casto zahrnuji
grafit, epoxidové a

dalsi polyestery,
stejné tak jako rdzné druhy pryskyfice. Obvykle
kombinuji réizné typy materialG a jsou ¢asto
vyztuzené Nomexem, Kevlarem nebo sklenénymi
vldkny. Maji Sirokou Skalu pouziti od jachtarstvi po
letectvi a kosmické lodé. V USA jsou stovky
vyrobcl kompozitl a jejich uZivatell a vétsina z
nich musi fezat tyto materidly bud’ pro vyrobu
nebo pro testovani.
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Aplikace a doporucené pasy

Material

Problém

Letadla, nerezové plechy, nerezové svary

TéZce obrobitelné

Podlahy a interiéry letadel (kompozity) Abrasivni
Obrabéné a lisované komponenty pro Abrasivni
letadla

Hlinikové oxidy Abrasivni
Berylium Abrasivni
Brzdové oblozeni (vyztuzené sklenénymi Abrasivni
vladkny, keramikou, hlinikem atd.)

Kabely a draténa lana Zadrhuje
Uhlik a grafit Abrasivni

Litina, Seda s dutinami (potrubi, bloky
motor{)

Tvrdé, abrasivni

Litina, bilé a slozité slitiny

Houzevnaté, abrasivni

Cementacni oceli, litinové potrubf Abrasivni
Priimyslové karamika Abrasivni
Struska, konstrukéni aplikace Abrasivni

Kompozity, grafit (vyztuzené Kevlarem,
Nomexem, sklenénym vlaknem)

Abrasivni, zadrhuje

Kompozity, pryskyfice (vyztuzené
keramikou)

Abrasivni, houZevnaté

Kompozity, pryskyfice (vyztuzené
Kevlarem, Nomexem, sklenénymi viakny)

Abrasivni

Betonové stavebni panely vyztuzené
sklenénym vldknem

Abrasivni, zadrhuje

Drevovlaknina, stlaceny perlit

Abrasivni

Sklolaminatové chemické potrubi

Abrasivni, zadrhuje

Sklolaminatové vostiny Abrasivni
Palena cihla, vypalovaci pece, prlimyslové Abrasivni
pece

Pénové sklo (izolace) Abrasivni

Sklo, sklenéné tvarnice, sklenéné potrubi

Tvrdé, abrasivni

Slitiny niklu: Hastalloy, Inconel, Waspalloy,
Monel, Kovar, Incoloy, Rene 41, Maraging a
Envar

TéZce obrobitelné

Nitridované a induk¢éné kalené oceli

Kalené

Laminaty nebo melamin

Tvrdé, Stipavost

Sedadla, komerc¢ni sklolaminat (stadiony)

Abrasivni

Sedadla, epoxidové preklizky (divadla)

Abrasivni, Stipavost

Slinuté kovy Tvrdé abrasivni
Kédmen: mastek, kfida, slida, lava, bridlice, Abrasivni

uhli, pemza, vépenec

Pneumatiky, dratem vyztuzend pryz Zadrhava

Titan

Houzevnaté, tvrdé

Nastrojova ocel (42-65 Hrc)

Kalené

Svary a metalurgické destruk¢ni testovani

Tvrdé, abrasivni

Pasy s mezerami lépe a Cisté fezou vlaknity material
a lépe se ohybaji na malych primérech kol.
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‘0 £ fo w0 I
E 3 3835 g3
Rychlost .5 5 52 2 %2 Prerusované/
pasu m/min Chlazeni m» » WL I W< neprerugované
45-150 Ano " B B Neprerusované
300-900 Ne " u Pferusované
60-300 Ne | | | | Neprerusované
300-900 Ne | . | Prerusované
45-180 Ano " u Neprerusované
300-900 Ne " B B Prerusované
60-150 Ano | B | Neprerusované
300-1200 Ne u Prerusované
45-105 Ne ] Pferusované
45-105 Ano E B = Neprerusované
35-150 Nepovinné | B | Prerusované
300-900 Ne " B =N Prerusované
250-760 Voda E B = Pferusované
460-900 Ne " B B Prerusované
300-900 Ne " B =N Prerusované
300-900 Ne E B B Pferusované
300-900 Ne " B = PferuSované
120-490 Ne " n Prerusované
300-900 Ne " B = Prerusované
1200-1800 Ne " B B Prerusované
300-900 Ne " B B Prerusované
300-900 Ne u Prerusované
150-900 Ano | . | Nepferusované
35-105 Ano | | PFer./neprerus.
45-90 Ano | | PFer./neprerus.
460-900 Ne | B | Neprerusované
300-900 Ne " B =N Prerusované
300-900 Ne | B | Neprerusované
40-210 Nepovinné | B | Pferusované
45-180 Ne " B =N Prerusované
365-900 Ano " B = PreruSované
45-120 Ano | B | Neprerusované
45-76 Ano | B | Neprerusované
40-105 Ano E B B Neprerusované
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11. Pocitacové podlahy

Mnoho podlah do poéitacovych sall se feze na
pasovych pilach a vétsina z nich je laminovana.
Nékteré jsou vyrabény z predem vytvorenych
dutych ocelovych plecht, na které je ptilepena
podlahova krytina jako jsou koberce nebo vinylové
kompozitni dlazdice. Mnohé z nich obsahuji
cemenovou vyplni. Podlahy obsahujici cementovou
vyplfi rychle znici pilové pasy se zuby. Zuby
pilového pasu se rychle opotrebuji pfi Fezani
vinylovych dlazdic a trhaji a ni¢i koberec pfilepeny
ke kovové podlaze. Dutina v kovové podlaze Casto
znamena, Ze pas ma vétsi Sanci se zkroutit uvnitf
sekce a zub se zachyti na dné. Jelikoz C-grit je
idealni pro rezani
laminatovych
materidld a velmi
dobre feZe abrasivni
materialy, fezani
pocitacovych podlah
je velmi ucinné a

neznic¢i kone¢nou
dlazbu.

12. Betonové stavebni panely

Obvykla tloustka betonové stavebni desky je od 10
do 15 mm. Je obvykle zesilena na obou stranach
siti ze skelnych vlaken. Pouziva se ve stavebnictvi
jako vnéjsi oplasténi pro komercéni budovy a jako
podklad pro keramické obklady, stejné tak pro
mnohé zdéné povrchy. Vyrobci feZou materidly na
poZzadované rozméry pro rlizné projekty s
pasovymi pilami a pouZzivaji pasy C-grit.
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13. vyroba elektromotort

Jeden z vyrobcl pouziva pilovy pas C-grit a pilové
kotouce k Fezani laminovaného médéného vinuti,
plnych médénych tyci, sklolaminatu, sklenéného
vldkna a fenolového pryskyficového laminatu.
Drive pouzival pasy s karbidovymi zuby,
bi-metalové pilové pasy a brusné kotouce. PFi
fezani rGznych
materiald se tyto
pasy rychle
opotfebovavaly.
Nyni vyrobce
uvadi, Ze jeho
operatofi rezou
materialy po cely

den, aniz by
museli vyménit pas.

14. Elektrody

EMD (Electro Magnetic Discharge) je metoda velmi
jemného frézovani, pfi némz je kov ponoren do
lazné a velmi mald vrstva materialu je odstranéna.
Elektrody pouZivané v lazni jsou vyrobeny z
vysoce abrasivniho grafitového materidlu, ktery se
nejsnadnéji rez C-gritem.

15. Testovani zapusténych casti

RGzni vyrobci formuji ocelové ¢asti do rdznych
plastl. Dé&leni t&chto dill pro testovani je
kazdodenni soucasti vyrobniho postupu. Pilové
pasy se zuby maji tendenci Stipat nebo ulamovat
plast pfi rezani oceli. Pfi fezani pilovym pasem
C-grit k tomuto nedochazi.

16. Rezani bloku motoru

Litinové bloky motoru jsou Fezény kvili testovani
kvality. Rezani litiny neni pro bi-metalovy nebo
karbidovy pas se zuby problém, ten ale nastane pf¥i
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Fezani motorovych blok{. KdyZ zuby na pésu
opusti ¢ast bloku a narazi na dutinu, zuby se mirné
prohnou a to zpUsobi, Ze jsou trochu dal nez by
mély byt. Toto zplsobi, Ze se agresivn&ji
zakousnou do dal$i ¢asti kovu. Sok tohoto
agresivné&jéiho zakousnuti zplsobi, ze se &picky
zub{ odlomi a Zivotnost pasu se rapidn& snizuje.
Pilovy pas C-grit nema zadné zuby a nema tato
rizika, tudiz jsou mensi naklady a je méné
prostojl. PiileZitostn& se pouzivaji pFi této aplikaci
diamanty, avSak tyto pasy jsou mimoradné
nakladné a
diamanty maji
tendenci se
uvolfovat pfi
fezani velmi

silnych blokd

kovu jako jsou
motory.

17. Epoxidy a polymery

Jeden konkrétni vyrobce pravidelné reze
polymerové gumy, epoxidy, polyesterové
pryskyfice vyztuzené skelnymi vldkny a laminatové
tyce. Pouzivad C-grit, protoze tento pas prekonal
vSechny technologie, které kdy vyzkousel. VSechny
tyto materialy feZe jednim druhem pasu.

18. Grafit a grafitové kompozity v letectvi
Vyrobci letadel upravuji formované casti a délaji
stfihaci testy na segmentech pilovymi pasy C-grit.
Nové kompozitni laminaty se neustdle vyvijeji.
Bézné probiha testovani grafitovych a titanovych
laminatd, pouzivanych na predni hranu kfidel
letadla. Materidl ma ¢asto mnoho vrstev a je
extrémé abrasivni. Da se snadno Fezat pilovym
pasem C-grit.
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19. Vyméniky tepla
Mnohd primyslova
odvétvi pouzivaji
vyméniky tepla k
chlazeni ¢ehokoliv od
plastll aZ po chladici
kapaliny. Priimyslové

vymeéniky tepla obvykle
obsahuji slitiny niklu,
nerez ocel a keramické vyzdivky. Kombinace
tvrdych materiald a dutin délaji z Fezaného
materialu idealni aplikaci pro C-grit. Tepelné
vymeéniky se pouzivaji v rafinériich, v elektrarnach

a v petrochemickém primysiu.

20. Rotory vrtulnikd,
casti vrtulnikd
Moderni vojenska
letadla vcetné
nejrychlejsich utocnych
vrtulnikd se vyrabi s
pouzitim tajné
technologie. Toto ]
vyzaduje snizovani vahy r‘ :
odstrafiovanim kovi z v

letounu. Nejlepéi zplsob,

jak toho dosahnout je pouziti vidkny vyztuzenych
kompozitnich materiald. Mnohé z t&chto kompozitl
jsou na bazi grafitu, jsou velmi abrasivni a pasy se
zuby se rychle opotfebuji. Mohou obsahovat
vyztuzeni Kevlarem a Nomexem, které jsou
extrémé abrasivni. Pilové pasy C-grit s karbidovym
ostfim FeZou tyto materidly dobfe a nezanechavaji
ryhy. Kompozitni technologie se rychle sifi do
vyroby bé&Znych vrtulnikd a stejné tak i letadel.
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21. Hydraulické vytahy

Jeden z velkych vyrobcll pouzivd C-grit vyhradné
pro rfezani ocelovych trubek, médénych trubek,
plnych médénych tyci, chromu, bronzu a Sedé
litiny. Jedna se o rovné fezy. Pouzivaji C-grit,
protoze drtivé prekona pasy s karbidovymi zuby a
bi-metalové pasy a reze veskery material, ktery
pouzivaji. Nemusi také drzet sklad vice druhd
pasu.

22. Pevné izolace

Mohou to byt sklenéna vlakna nebo polyuretan,
ackoli je mozno pouzit i jiné materialy. Tyto
materidly jsou abrasivni a jsou ¢asto laminované
plastovymi a kovovymi materidly. Pouzivaji se ve
stavebnictvi pro
izolaci stfesnich
konstrukci a k
izolaci
primyslového
potrubi.

23. Vapenec

Vapenec je neobvykly stavebni material, protoze
obsahuje zkamenélé fosilie. Tyto zkamenéliny
Casto vylucuji bézné metody rezani jako je rezani
vodou. Fosilie jsou velmi abrasivni a také nici
vétsinu ozubenych pasid. Aviak vapenec se idedlné
feze C-gritem.

24. Lodni ¢erpadla
Mnoho lodnich ¢erpadel
se nyni vyrabi z
grafitovych kompozitd,
aby odolavala korozi.
Uprava a fezani &asti

Cerpadel se provadi
pilovym pasem C-grit.
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25. Odlévani kovi

Jeden zakaznik odléva tvrdou ocel a litiny v
neobvyklych konfiguracich. Pouziva pilové pasy
C-grit pro fezani téchto odlitkd. Presel od
pouZivani bi-metalovych a karbidovych pasd k
C-gritu, protoze ozubené pasy se opotiebovavaly
prilis rychle. Navic zédkaznik pouzitim pilového pasu
C-grit dosahne hladsiho fFezu.

26. Kovové kompozity s keramickym viaknem
Pro letectvi se vyviji novéa generace kovovych
produktl. Keramicka vlakna jsou zapusté&na do
rlznych kovi véetné hliniku. Zvysuje to jejich
pevnost a odolnost v¢i teplu. Tyto kovy se nejlépe
fezou s pilovymi pasy C-grit vzhledem k jejich
abrasivni povaze.

27. Slitiny niklu

Existuji urcité druhy velmi tvrdych niklovych slitin,
které zahrnuji: Inconel, Monel, Kovar, Hastalloy,
Incoloy, Rene 41, Waspaloy, Maraging a Envar.
MdZe to byt skvéla aplikace pro C-grit, protoze
materidl pfi Fezani tvrdne. Navic tenké Casti téchto
materiali se 1épe Ffezou C-gritem.

28. Petrochemické potrubi

BéZzny material pouzivany pro potrubi v
petrochemickych zavodech je cement s laminatem.
Oba materialy jsou velmi abrasivni, ale spole¢né
ni¢i ozubené ostfi v
kratkém poradi. Je to
idedlni aplikace pro
pouziti C-gritu,
ponévadz ostfi feze
materidl v této
laminatové formé bez

jakychkoliv problémd.
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29. Fenolové pryskyrice

Fenolové pryskyfice jsou velmi tvrdé a
houzevnaté. Jsou Casto vyztuzeny materialy od
karbonu a umélého vidkna az po keramiku, pro
rliznd pouziti.

30. Fosforovy bronz

Tento material je velmi pevny a odolny proti
korozi. Neni pfilis téZké ho fezat, dokud neni
opracovan. Potom se zakali a stava se skvélym
objektem pro fezani C-gritem. Pouziva se v
rGznych aplikacich véetné: LoZiskova pouzdra pro
lokomotivy, drzaky pro displeje ve stihackach a pro
rlizné &asti periskopt v nukledrnich ponorkéach.

31. Desky plosnych spojt

Jeden vyrobce na zakazku vyrabénych
pocitacovych zakladnich desek déli Cisté desky
pred tim, nez jsou uvedeny do vyroby. Pouziva
pilové pasy C-grit s jemnym ostfim k fezani téchto
abrasivnich plastl vyztuZzenych skelnymi viakny.

32. Tyce vézenskych mFizi

Nékteré tyce vézeniskych mrizi se vyrabéji z
manganové oceli, kterad neni pfilis tvrda, ale tvrdne
b&hem Fezani. Jeden z vyrobcl je feZe s padsem
Sirky 38 mm stfedné hrubym ostfim.

33. Pemza

Pemza je extrémé abrasivni. V nalezistich pemzy
se Casto rezou vyrobky pro zdkazniky pilovymi
pasy C-grit.

34. Vyrobce kolejovych srdcovek

Srdcovky jsou spidhla mezi kolejnicemi. Vyrabéji
se z tvrdé a houzevnaté slitiny a musi se fezat pro
Upravu a testovaci Ucely. Vyrobce pouziva pouze
pilové pasy C-grit.
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35. Komercni sedadla
Vyrobci komercnich sedadel z formovanych
preklizek upravuji a fezou sedadla s pasy se
zrnitym ostfim vzhledem k abrasivni povaze
epoxidového lepidla, které pouzivaji, a také
protoze nemohou
tolerovat odstipnuti
béhem fezani. Sklem

vyztuzena sedadla pro g
stadiony, autobusy
apod. se Fezou také

C-gritem.

36. Vyrobci polovodict

Rezéani materidlll pro nanseni tenkych vrstev.
Materialy jsou specialni matalické slitiny s
magnetickymi a elektrickymi vlastnostmi a na bazi
chromu, niklu a silikonu.

37. Textilite

Tento materidl se pouziva jako nevodivy isolator v
generatorech a v dalkovém vedeni vysokého
napéti. Je nerozbitny, extrémé tvrdy a husty a je

abrasivni.

38. Rezani pneumatik
Vyrobci pneumatik musi
stéle testovat
pneumatiky Fezanim.
Gumové pneumatiky
jsou extrémeé tuhé,
ohebné a s mnoha
vyztuhami. Skelna
vldkna nebo kovové
pletivo, které je
vyztuzuje, zachytava a
ldme zuby. ReZou se

C-gritem.
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39. Podzemni potrubni izolace

V chladnéjsich klimatech jsou isolac¢ni materialy
vyrabény z keramicky vyztuzeného hliniku, ktery
se pouziva k izolaci podzemniho potrubi. Tento
material je velmi abrasivni.

Zavér

Vyrobce pilovych pési s karbidovym zrnitym
ostfim se zavazuje pomahat Vam pfi pouzivani
téchto pasl. Pokud se rozhodnete vyzkouset pilové
pasy C-grit a budete vyzadovat otestovani, nase
spole¢nost Vam poskytne maximalni podporu.
Volejte nasemu obchodnimu zastupci na Cislo
+420 776 872 258. Nase spolecnost je zde proto,
aby Vam ulehdila praci.

Prorez (Sifka v milimetrech)

Zrnitost EJ J s SH H EH
Tloustka min-max min-max min-max min-max min-max min-max

05 0,71-0,97 0,76 - 1,14 1,02-1,55
0,65 0,84-1,09 0,89-1,27 1,14-1,68 1,24 -1,83

0,8 1,02-1,27 1,07-1,45 1,32-1,85 1,42-2 1,7-2,62

0,9 1,09-1,35 1,14-1,52 1,4-1,93 1,5-2,08 1,78-2,69 2,08 - 3,28
1,1 1,57-2,1 1,68-2,26 1,96-2,87 2,26 - 3,45

Rezani Inconelu s pilovym pasem C-grit.
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Reseni problém

Problém PFi¢ina Reseni
Pas se ldme PFili$ vysoké napnuti Nastavte napnuti pasu na
spravnou hodnotu doporu-
¢ovanou vyrobecem stroje
PFili§ vysoky tlak Pouzijte dostacuji tlak
podavani podavani, tak aby pas
fezal volné a ne vice
Spatny svar Zkontrolujte proces
svafeni a zafizeni, ujistéte
se, ze je svar zihany pfi
spravné teploté
Nanosy na kolech Otistéte pilovy pas a kola
a vylucte pric¢inu nanaseni
Neprerusované ostfi Je-li mozné, pouzijte
na malych kolech pilovy pds s pferusovanym
ostfim, snizte napnuti a
rychlost pasu na mozné
minimum nutné k fezani
PFilis uzky pas pro Pouzijte nejsirsi pas, ktery
tuto praci je mozno pouzit pto tento
stroj a pro tento radius
fezani
Nadmérné Ostfi tfe ale nefeze Zvyste pfitlak a pFinutte

opotfebeni a
predcasné otupeni

pas tvofit tfisku

Nevhodné nebo
nedostatecné
chlazeni

Pouzijte doporu¢enou
chladici kapalinu a je-li to
mozné, pouzivejte chlazeni
proudem radéji nez
mihovinou

PFili$ vysoka
rychlost nebo pfilis
vysoky pfitlak

Dodrzujte doporuéenou
rychlost fezu podle
prévodce pouziti

Pomala rychlost
fezani

Rychlost pasu nebo
pritlak je pfilis nizky

Zvyste rychlost na
doporucenou hodnotu

Prilis mala velikost
zrna

Vyberte zrnitost k danému
materialu

Nevhodny typ pasu

Pouzijte nepferusované
ostfi, pro tenké a drobivé
materialy, pferusované
ostfi pouzijte pro
véeobecné rezani

Zanesené ostii

Rezani mékkého
materialu

Pouzivejte pilové pasy se
zrnitym ostfim na tvrdé a
abrasivni materidly, ne na
mékké

Nedostatecné
chlazeni

Vzdy pouzivejte chlazeni
pFi Fezani kovi a zajistéte
spravny typ a mnozstvi

PFili$ vysoka
rychlost pasu

Snizte rychlost na
pFisluénou hodnotu
fezaného materialu

KFivy Fez

Pritlak je pfilis
vysoky

Snizte pfitlak

Pas je prilis Uzky
pro danou praci

Pouzijte nejsirsi mozny
pas pro rezany radius

Spatné sefizeni

Nastavte vrchni voditka

voditek tak tésné jak je mozné a
zkontrolujte vodici prvky
Tupy pas Zkuste obratit pas nebo

vymeérite za novy




mobil: +420 776 872 258
objednavky: +420 777 992 120
e-mail: info@simonds.cz

provozovna:

Dudr Company s.r.o.
Machovska ul. areal TOFA
76362 Tlumacov

fakturacni adresa:
Dudr Company s.r.o.
Do Poli 563 _

76001 Zlin, €R

IC: 29305489
DIC: C229305489

www.simonds.cz
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